
MODEL

製造番号

製造年月日

備  考

良 ・ 否

良 ・ 否 正常値：750mm

25.0 ～ 26.0 kgf (245～255N) kgf ×9.80665 N 良 ・ 否

25.0 ～ 26.0 kgf (245～255N) kgf ×9.80665 N 良 ・ 否

25.0 ～ 26.0 kgf (245～255N) kgf ×9.80665 N 良 ・ 否

25.0 ～ 26.0 kgf (245～255N) kgf ×9.80665 N 良 ・ 否

第１ウェイト載荷 25 kg 良 ・ 否

第２ウェイト載荷 50 kg 良 ・ 否

第３ウェイト載荷 75 kg 良 ・ 否

第４ウェイト載荷 100 kg 良 ・ 否

良 ・ 否

良 ・ 否

半回転 良 ・ 否

良 ・ 否

半回転 良 ・ 否

50Hzと60Hzは
どちらか片方確
認すれば良い

実測値

調査機を組み立
てて試験を開始
し、タッチパネル
表示及び載荷

状況を確認する

下限からフィードを自動上昇し距離を計測する 実測及び数値記入(　　　　　　mm)

第3
ウェイト
250N
第4

ウェイト
250N

タッチパ
ネル表示

確認

この時のパネル表示

この時のパネル表示

この時のパネル表示

この時のパネル表示

この時のパネル表示

試験時の載荷状況

チャック体の回転数が15～40min-1であること

（ 100DⅡｽﾀﾝﾀﾞｰﾄﾞ： 20min-1[50Hz時]/25min-1[60Hz時] ）

50Ｈｚ使用時 min-1

この時のパネル表示

60Ｈｚ使用時 min-1

調査機を、各載荷ウェイト毎に分解する

測定値及び公差範囲　±２％
第1

ウェイト
250N
第2

ウェイト
250N

                                                                            印

JIS A 1221：スクリューウエイト貫入試験方法 に準じた検査内容 検査者署名                                                                             印

準
備

内容 方法

フィード下降し下限の位置でブザーが鳴る 聴覚で確認

ＹＢＭ オートマチックＧＲ (ＳＳＴ-100D) シリーズ

精度確認表（6か月毎）

検査日 　　　　　年　　　月　　　日

検査責任者署名

250N～1000Nの載荷がスムーズに行われる事

荷
重
精
度

回
転
精
度

荷
重

タ
ッ
チ
パ
ネ

ル
表
示

25.5kgf

25.5kgf

25.5kgf

25.5kgf

精度確認表


